PNEUMATSKI BUSAC

ZA BUSENJE RUPA NA PROFILIMA

\/Sustav 5 alata za buSenje

Pneumatsko probijanje - 2000 kg sile za probijanje i vracanje probijanja
Jednostavan rad noZnim kontrolnim ventilom 5/2 i jednostavnom izmjenom

smjera probijanja ruénim kontrolnim ventilom
Celi¢ni izbojci termicki obradeni i bruseni, kemijski posmedeni Celi¢ni

v
\/posmedene

pneumatski cilindar, plo€e za usmjeravanje i distantne ploce kemijski

Dugotrajan - potrebno je ugraditi jedinicu filter-regulator-podmazivac i

\/redovito podmazivati busilice

Oprema je u skladu s glavnim zdravstvenim i sigurnosnim zahtjevima EU-

a u pogledu projektiranja i proizvodnje sigurnih alata i strojeva

Tehnicki podaci:

Oznaka

BS 10300

Obrada materijala

Aluminijski profili + poliamidna Sipka

Pneumatski - radni tlak

min 4 bara; max 7 bara

Radni udar 23 mm
Dimenzije (duljina x visina x Sirina) 215 x 265 x 285 mm
Masa 30 kg

Upozorenja i simboli

Prije potetka rada potrebno je da osoba
. uredaj koji koristi (NBR) , procCitao sam upute

za uporabu | odrZzavanje.

Svim osobama koje nisu pripremljene za
rad, posebno djeci, strogo zabranjeno

pristup uredaju.

Strogo je zabranjeno dodirivati uredaj u vrijeme

rada u opasnim podrucjima (alati).

WD-40

Visenamjensko ciS¢enje neobojenog maziva
koje prodire u smede dijelove, uklanja vlagu
i Stiti od hrde i troSenja.
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S alatom za busenje BS 10300-5 0 UPUTE ZA RAD

Poliamidna Sipka

L 1. Transport i montaZa
Limiter 1

Koristite ru¢ku na vrhu pneumatskog stroja za buSenje da pomaknete stroj ili ga

_ 202 Em A 5 postavite na radni stol. Postavite uredaj na Cvrst i stabilan radni stol veliCine 140 x
1982008 o2 i 195 mm i pricvrstite ga s Cetiri vijka M8 mm. Preporucljivo je izravnati postolje prije
l-: - - postavljanja uredaja na njega.
| ‘ ‘ o Uredaj je namijenjen za unutarnju upotrebu. Lako je njime upravljati i operaterima nije potrebna
o = 7 ;| opseZna obuka.
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S alatom za buSenje BS 10300-60
AL profil
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I I i 1. Pneumatski cilindar BS 10300-10 8. Rucka BS 10300-113
' 2. Alat za buSenje BS 10300-20 9. Podrska BS 10300-114
3. Alat za buSenje BS 10300-30 10. Zastitna mreZica BS 10300-09
4. Alat za buSenje BS 10300-40
. 5. Alat za buSenje BS 10300-50
6. Alat za buSenje BS 10300-60
4 || 7. Rad noznog upravljackog ventila

10



1.PNEUMATSKI CILINDAR BS 10300-10 S alatom za buSenje BS 10300-3 0

Poliamidna Sipka

78

1.Poklopac
2. Cijev < >
3. Set brtvi BS 10300-80
4. Klip
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5.Garnituraklipnjaca

6. Vodic 1€y - ) ~eofPy b
7 Prirubnica i i %
8. Set vijaka e | S —————— p——

S alatom za buSenje BS 10300-40
poliamidna Sipka

2.ALAT ZA PROBIJANJE BS 10300-20 - za profil ....(strana 8)

2 A | 1 . L o Rezanje

| | /
____________________ | '____________________

1. Matrica I TTommmmmn rmmmmmmmmmp T T

2. Noz

3.Udaract  Ez=====—----------oo Jb---ooomom oo oo

4. Udarac 2

5. Set vijaka

Napomena: komponente alata
dostupan samo kao set




UPUTE ZA ODRZAVANJE

1. Cis¢enje i podmazivanje

Ocistite uredaj po potrebi. Prije ¢iS¢enja iskljucite uredaj iz struje i dovoda zraka.
Ocistite uredaj od metalnih ostataka na kraju dana komprimiranim zrakom iz piStolja
za ispuhavanje zraka koji je dio uredaja ili drugim alatom za ciS¢enje (Cetka, metla,
lopata i sl.). Prilikom ciS¢enja uredaja koristite zaStitne rukavice.

Klizne dijelove treba redovito podmazivati pomocu posude za podmazivanje.
Razinu vode u zratnom podmazivacu treba provjeravati svakodnevno i odrzavati na odgovarajucoj
razini (izmedu minimalne i maksimalne razine). Povremeno ispustite kondenzat iz zra¢nog filtra.

2. Zamjena dijelova

U slucaju kvara zamijenite pokvareni dio originalno proizvedenim rezervnim dijelom s
odgovaraju¢om kataloSkom oznakom iz popisa komponenti uredaja.

Ne ugradujte oStecene ili popravljene rezervne dijelove koji nemaju odgovarajuce
karakteristike.

Vizualno provjerite pneumatske metalne elemente (cijevi i spojnice) kako biste izbjegli gubitak
tlaka zraka.

SVE POPRAVKE TREBA VRSITI PROIZVODAC ILI OVLASTENI PARTNER.

S alatom za busSenje BS 10300-20
AL profil
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3.ALAT ZA PROBIJANJE BS 10300-30 - za profil......... (str 9)

1. Matrica
2. Udarac
3. Set vijaka

Napomena: komponente alata
dostupan samo kao set

...... (stranica 9)

1. Matrica
2. Udarac
3. Set vijaka

Napomena: komponente alata
dostupan samo kao set




5.ALAT ZA PROBIJANJE BS 10300-50 - za profil....(strana 10)

1.Matrica
2. Noz
3.Udarac
4. Set vijaka

Napomena: komponente alata
dostupan samo kao set

PoloZaj limitera 1

PoloZaj limitera 2

6.ALAT ZA PROBIJANJE BS 10300-60 - za profil....(strana 10 )

1. Matrica
2. Noz
3. Prsten

4. Set vijaka

Napomena: komponente alata
dostupan samo kao set

SIGURNOSNE UPUTE

1. PuStanje u rad

Za rad uredaja potrebno ga je spojiti na kompresor zraka. Cijev za dovod
zraka ne smije biti manja od 1/4". Ugradnja jedinice filter-regulator-
podmazivac je obavezna. Sve dijelove stroja potrebno je redovito
podmazivati uljem. Uredaj treba spojiti na mrezu za dovod zraka prema
donjoj shemi.

PNEUMATSKA SHEMA
R
'
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G1/2" v
zaporni ventil G1/4" ﬂg@w
aalcl
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filter-regulator-podmazivac G1/4" pneumatski stroj za busenje

2. Sigurnosni rad

Za siguran rad uredaja uklonite sve izvore opasnosti prema op¢im
sigurnosnim uputama. Montirajte i demontirajte alate za buSenje samo
kada je uredaj iskljucen. Koristite samo oStre alate za bu3enje.

Operater treba promatrati kretanje svakog alata za probijanje zasebno i
drzati Al profil s obje ruke (uredajem se upravlja pomo¢u noznog ventila -
pedale) kako bi se osiguralo ispravno pozicioniranje profila unutar svakog
odjeljka uredaja i kako bi se dobili odgovarajuci rezultati. .

Ako operater treba ukloniti metalne ostatke sa stroja ili staviti ruku izmedu
ploca iz bilo kojeg drugog razloga (npr. radi odrZavanja), trebao bi maknuti
nogu s pedale. Preporucljivo je iskljuciti dovod zraka.
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